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INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

Having met the Education and Training e
requirements of lIW Guideline ‘International Welding
Specialist’ and by examination having satisfied
the requirements of the Examination Board
of the IIW Authorised National Body

Richard BECHTER

Date of birth January 3, 1965

is hereby awarded the diploma of

INTERNATIONAL WELDING SPECIALIST

Date of issue: Certificate No. IWS AT 0818
Vienna, March 10, 2011 Date of examination: WS, March 10, 2011

Dipl, Ing. Herbert Sch Dr. Thomas Wachter

Chairman Head - Training School

ANB - Board of Examiners Wirtschaftsforderungsinstitut der
Wirtschaftskammer Vorarlberg

ITW-Authorised National Body:
SZA - Schweilitechnische Zentralanstalt - Austria
This diploma is subject 1o the rules concerning its use and misuse
See overleaf




nbou zert

SCHWEISSERZERTIFIKAT
Nr. 2397-CPR-65/1079

Hersteller Bechter Schmiede und Schlossere
Kirchdorf 185
A-6933 Doren

Betriebsstitten Bechter Schmiede und Schlosserei
Kirchdorf 185
A-8933 Doren

Technische Spezifikation EN 1090-1:2008 + A1:2011
Ausfiihrungsklasse bis EXC 2 nach EN 1090-2:2012
SchweiBprozesse 135 - Metall-Aktivgasschweiien

141 - Wolfram-Inertgasschweillen

Grundwerkstoffe 5235, 5275, 5355 nach EN 1090-2
1.4301 nach EN 1090-2, Tabelle 4

Schweilaufsichtsperson Herr Richard Bechter
(IWT/EWT Internationaler Schweilktechniker)

Vertreter SchweiBaufsichtsperson

Es wird bestatigt, dass alle Anforderungen fir die Ausfihrung und die Uberwachung von
Schweilarbeiten erflillt werden.

Diese Zertifikat wurde erstmals 19.05.2014 ausgestellt und bleibt gliltig, solange sich die
Bestimmungen der EN 1090-2 in Verbindung mit der EN 1090-1, die Anforderungen der
werkseigenen Produktionskontrolle, das Produkt und die Herstellbedingungen im Werk nicht
andern (langstens jedoch bis 18.05.2015),

nodzerr
Ak t{ﬂdll.’?&.ﬂ;zerﬁfl Jierungsstelle
gbd Zert GinbH z;éﬁgnd.a:
Dornbirn, 20.05.2014 fﬁteml ach 1.'3/,;; #6850 Dombim
|._ -~ 4, S . Y

Ing. Thomas Dir
Priter Zertifizierungsstalle

Akkreditierte Zertifizigrungsstelle - ghd Zert GmbH FN 369997p
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ZERTIFIKAT DER KONFORMITAT
der werkseigenen Produktionskontrolle (WPK)
Nr. 2397-CPR-65/1078

Gemal der Verordnung (EU) Nr. 305/2011 des Européischen Parlamentes und des Rates vom
09. Mérz 2011 (Bauproduktenverordnung — CPR) gilt dieses Zertifikat fir das Bauprodukt

Bauteile fiir Stahltragwerke
Tragende geschweilite Stahlbauteile
bis Ausfilhrungsklasse EXC 2 nach EN 1090-2
Deklarationsmethode 1, 2, 3a und 3b nach EN 1090-1

hergestellt durch oder fiir
Bechter Schmiede und Schlosserei
Kirchdorf 185
A-6933 Doren

und hergestellt in den Herstellwerken
Bechter Schmiede und Schlosserei
Kirchdorf 185
A-6933 Doren

Dieses Zertifikat bescheinigt, dass alle Vorschriften fir die Bewertung und Uberpriifung der
Leistungsbesténdigkeit beschrieben im Anhang ZA der harmonisierten Norm

EN 1090-1:2009 + A1:2011

entsprechend System 2+ angewendet werden. Die werkseigene Produktionskontrolle erfiillt alle
darin vorgeschriebenen Anforderungen,

Dieses Zertifikat wurde erstmals am 19.05.2014 ausgestellt und bleibt giltig, solange sich die in
der harmonisierten Norm genannten Prifverfahren und/oder Anforderungen der werkseigenen
Produktionskontrolle zur Bewertung der Leistung der erkldrten Merkmale nicht &ndern und das
Produkt und die Herstellbedingungen im Werk nicht wesentlich gedndert werden (ldngstens jedoch
bis 18.05.2015).

Dornbirn, 20.05.2014

L.
Ing. Michael Ludescher
Prifer Zertifizierungsstelle

Akkreditierte Zertifizierungsstelle - gbd Zert GmbH FN 369997p
Steinebach 13a A-6B50 Dombirn T +43 5572 394830 F +43 5572 304830-39 office.zert@ghd.at www.gbd.at




INTERNATIONAL
INSTITUTE OF WELDING

Having met the Education and Training
requirements of lIW Guideline ‘International Welding
Technologist’ and by examination having satisfied
the requirements of the Examination Board
of the IIW Authorised National Body

Richard BECHTER

Date of birth: January 3, 1965

is hereby awarded the diploma of

INTERNATIONAL WELDING TECHNOLOGIST

Date of issue: Certificate No. IWT AT 0157
Vienna, December 2, 2011 Date of examination: December 2, 2011

Ml 2
Dipl. Ing. Herbenmz Peter Pryjmak /ﬁ

Chairman Head - Training School
ANB - Board of Examiners Wirtschaftsforderungsinstitut der
Wirtschaftskammer Vorarlberg

IIW-Authorised National Body:
SZA - Schweiltechnische Zentralanstalt - Austria

This diploma is subject to the rules concerning its use and misuse
See overleaf




